Postupy spojovani PVC-O a PE

V tomto ¢lanku jsou uvedeny rozdily mezi vyrobou ,push-fit” spoja trubek z PVC-O a tupymi

tavnymi svary vyzadovanymi u PE trubek.
Postupy spojovani trubek z PVC-O

Spojeni se provadi zasunutim dfiku trubky do hrdla, v niz vznika pruzny spoj. Soucasti
neprosakujiciho tésnéni je PP krouzek a manzeta ze syntetické pryze, diky niz tvofi tésnéni
nedilnou soucast trubky a brani posunuti spoje nebo jeho pohybu béhem montéaze. Kroky

k dosazeni dokonalého spoje jsou uvedeny nize:

Odstrante ochranna vicka a zkontrolujte, zda je trubka cista a v dobrém stavu.

Je tfeba zkontrolovat, zda jsou objimky i zkosené koncovky Cisté a neni na nich pisek.
Zkontrolujte, zda je zkoseny konec v poradku a nejsou na ném trhliny.

Na kuzel i hrdlo naneste tenkou vrstvu maziva na spoje.

Trubky co nejvice srovnejte v horizontalnim a vertikalnim sméru, abyste zajistili jejich spravné
spojeni.

Zkosenou koncovku jedné trubky lehce zasunte do otvoru v hrdle druhé trubky.

U trubek mensich pramérl staci diky pruznému spojovacimu systému a malé hmotnosti trubek

k jejich spojeni kratky a prudky pricny pohyb ruky. Trubky je tfeba zatlacit dovnitf tak daleko, aby
jiz nebyla vidét znacka na koci trubky. Trubky vétsich priiméru Ize do sebe navzajem zasouvat

pomoci pak nebo mechanickych zafizeni, které vyvolaji pricny pohyb k vytvoreni spoje.

Postupy a pozadavky na zhotoveni tupych tavnych spoji PE-trubek



Pozadované pfislusenstvi:

Generator pro napajeni topné desky, rezacky a hydraulického cerpadla
Stroj k tupému svarovani vybaveny upinacimi pouzdry odpovidajicich rozmér(, rezackou, topnou
deskou, hydraulickym cerpadlem a ¢asovacem

Podpérné valecky trubek

Svarovaci stan

Cistici material, bavinéna latka bez otfepl nebo papirova utérka
Nastroj k odstranéni vnéjsi/vnitini housenky

Méfidlo vyrond

Digitalni teplomér s povrchovou sondou ke kontrole topné desky
Koncova vicka trubek

Podkladni deska

Rezacky trubek

Teplomér teploty vzduchu
Nesmytelny znackovac

Casovac

Postupy

Skolici kurzy

Vsichni pracovnici provadéjici montaz polyetylénovych potrubnich systéma musi projit dikladnym

skolenim.
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Svarovani za studeného pocasi

Pri tavném svarovani natupo pfi teplotach pod 0 °C, je tieba svafovaci prostor opatfit vytapénim,

aby se zahral na teplotu nad 0 °C.
Pozadavky na svarovani

Zajistéte, aby bylo pouzité prislusenstvi Cisté, v dobrém stavu a pravidelné udrzované.

Pouzijte pfistfesek a plachtu na zem (vhodny protiskluzovy povrch*), oboji v suchych i vihkych
podminkach, abyste minimalizovali kontaminaci. Na konce trubek nasadte chranice (vika nebo
zatky), kterymi zamezite proudéni vzduchu.

Dbejte na dodrzeni spravnych parametrd spoje podle typu stroje a trubky.

Zkontrolujte, zda je topna deska cista a sucha.

Zkontrolujte, zda je fezacka Cista, noze nejsou poskozené a jsou ve spravné poloze dle
pozadovaného rozmeéru trubky.

Dbejte na spravny rozmér upinacich pouzder a pojistnych Sroub.

Zajistéte, aby byl generator v dobré stavu a byl v ném dostatek paliva.
Spojované trubky nebo tvarovky musi mit stejny rozmeér, pomér priiméru a tloustky stén i

material.

Zkusebni svary (které je treba denné provadét a znamenaji ztratu casu i materialu)

Ackoli Ize omytim topné desky odstranit velké nanosy necistot, mohou na desce presto z{istat
velmi jemné Castecky prachu. Pro odstranéni tohoto prachu je nezbytné provést zkusebni svar na
zacatku kazdé svarovaci série, kdykoli jste nechali desku vychladnout pod 180 °C, nebo pfi zméné

rozmeéru trubky. Ma-li trubka vétsi rozmér nez 180 mm, je tfeba provést dva zkusebni svary.



Kontroly po svarovani

Zkontrolujte, zda je spoj Cisty a rovnomérny, a zda lezi Sifka housenky v predepsaném rozsahu.
Pomoci vhodnych nastroji odstrante vnéjsi housenku, v pfipadé potieby také housenku vnitfni.
Vyrony a spoj je treba pomoci nesmyvatelného popisovace oznacit ¢islem/kédem, které musi
odpovidat Udajim o spoji ulozenym v systému pro zpétné vyhledavani dat stroje pro tavné
svarovani.

Vyrony je treba na nékolika mistech otocit. Vykazuje-li vyron na kterémkoli misté znamky
poruseni nebo jsou na spodni strané deformace, je tfeba spoj z potrubi vyriznout a zhotovit
Znovu.

Objevi-li se podobnéa zavada opakované, je treba dalsi svafovani prerusit, dikladné ocistit zafizeni,
provést jeho kontrolu a zhotovit nové zkusebni svary uspokojivé kvality.

Predepsany tlak je tfeba udrzovat po pozadovanou minimalni dobu chlazeni.

Po uplynuti této doby je mozné sestavu vyjmout ze stroje, po predepsanou dobu je vSak nutno

zachazet s ni opatrné.

Bezpecnost a ochrana zdravi

Horky polyetylen se nesmi nikdy dostat do styku s pokozkou. Stane-li se tak, je tfeba postizené
misto chladit studenou vodou a vyhledat odbornou zdravotnickou pomoc.

Za zadnych okolnosti se nepokousejte odstranit jakykoli material, ktery pfilne k pokozce, bez

|ékarského dozoru, jelikoz byste riskovali vaznéjsi zranéni.

Pri pouziti elektrickych zafizeni na daném misté, zejména ve vlhkych podminkach, je tfeba pocinat
si opatrné a pfijmout bézna opatreni.

Bézna opatreni je tfeba dodrzovat pfi manipulaci s elektrickymi zafizenimi. Z bezpecnostnich
dlvodl musi byt vsechny 110V generatorové sady opatieny stfednim vyvodem pro pouziti na

miste, +55/0/-55 V.



Je tfeba vénovat pozornost pevnému a rovnému podkladu, jako je napf. preklizka tloustky

19 mm.

Postupy spojovani

PVC-O

Neni potfebné Zadné specialni vybaveni.
Nejsou potiebné skolici kurzy.

Nejsou potrebna zvlastni opatreni z dlivodu bezpecnosti a ochrany zdravi.

PE

Je potrebné specialni vybaveni.

Skolici kurzy pro montazni pracovniky.
Zvlastni technické pozadavky na svarovani.
Jsou potiebné kontroly po svafovani.

Je tfeba zvazit zvlastni opatreni z dvodu bezpecnosti a ochrany zdravi.
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